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Das BWD Prozessleitsystem ermdglicht die manuelle und automatische Steuerung von Prozessen der
Betonmischanlage. Durch den modularen Aufbau wird eine Anlagensteuerung erstellt, die genau auf lhre
Anforderungen zugeschnitten ist.

Dabei werden lediglich die fur den zu kontrollierenden Produktionsprozess notwendigen Hard- und
Softwaremodule zusammengestellt.

Das BWD Prozessleitsystem besteht aus:

1 Siemens Industrie-PC

1BWD Verwaltungs- und Prozessleitsoftware

1 Betriebssystem Windows

1SQL-Datenbank

1 Siemens-SPS in Feldbus-Technik (Profinet/Profibus)
1 Software fur Fernwartung

BWD

Bikotronic Industrie-Elektronik GmbH - www.bikotronic.de



BIKTRONIC

Ersteilungsdatum Letzte Anderang

09,02 2016 09:48:03 TR0 | biko
Anderungszeitpunkt
103034 1003157

Erstelhungsdatun Letete Anderung

109.02.2016 09:48-03 78.10.2024 | biko
Adenungrreitpunkt
AR BT

Zuschiag Wasser | Farbe 1| Rezeg) Komponentenibersicht | Zuschiag | Bisdemittel | Zusatzmittel | Wasser Farbe 1
Mitschungsdaten | Logdstel Faoept
ngal sl L L] T i . "
Eingabe Tussizmitie l: @ Eingabe Zuschtagstotics % 24 [ | [Ruritior.[Bervichoung | | = T |
Berechnung mit Fol 1 Do (" CITCTT 810 Edelpit 8106 mm 450 1 a
Fingabe Farbe 1 In: Ska O% LIE o2 Samd 0/2 o« 1 L
- Okaly 0150002 o/3 Sand 02 110 1 o
Lingabe Recycingwasser:
s LY oiEeR1E 816 Edelsght & 16 mm 10 1 [
Razoptiarbe i Rereptliste BXCIAISH 1425 HS CEM1425 0 350 Fl 3
OCTAMATSH mazsn CEM EI/A-H(S-L) 42,5 N 0 2 3
i — 0IFA FOLLER Flugasche 40 2 3
ouw TRISCH Frischwasser 150 3 1
Rereptiborgreitends Parameter (Alle Rerepte) DasW STADT Stadive 7 3 1
| | mnge und verzogerungen - Vorgabewerte Trockenmischaelt Rang: 4 i
Material; Rangl Weec)l Hangd eec)? Mangd  Hsec))  fangd LN el L T R A = X
Furschlag 1 [ 1 0 1 [T — 3 s
Bindemittel 1 2 1 2 1 2 1 03PV 20R Vi R POZZOLITH 308 5,00 r 3
Fusatrmittel 1 2 1 2 1 ] 1 1 Total: 1440.00
Farbe 1 (trocken) 0 a o o L o o
Wasser o a o o o o a
Trockemnmisd
(e Vorgabuwe
(Wi chas Forsa
9 2 Loschen ré Bapheren P b Uste } Eportioron | s Drudken | () Schiieiien
" Losschen e Kopieren 3 e = J
grometer Protrioll Hygrometer Kurve
+ Dportieren = Drucken () Seblbessen

Das Prozessleitsystem BWD ist fur die Verwaltung aller Stammdaten wie den Rezepten, den Artikeln, den
Einsatzstoffen, den Statistiken usw. zustandig.

Ubersichtliche Menus und selbsterklarende Schaltflachen erméglichen dem Bediener einen maximalen
Bedienkomfort und eine sehr gute Ubersicht. Schon primare Grundkenntnisse mit dem Betriebssystem Microsoft-
Windows reichen aus, um sich schnell und problemlos mit dem BWD zurechtzufinden.

Samtliche Listen und Statistiken kénnen mit verschiedenen Sortierreihenfolgen aufgerufen und Uber ein beliebiges
Zeitfenster ausgegeben werden. Alle Statistiken werden tabellarisch oder grafisch dargestellt.

Das BWD verfugt Uber ein Datenexport-Modul, mit dem alle Statistiken exportiert werden kénnen. Zudem kénnen
beliebig viele Daten erfasst werden. DatengréfRen spielen keine Rolle, auch bei zunehmenden Datengrof3en sinkt

die Geschwindigkeit nicht ab. Die Daten kénnen zu einer zentralen Fakturierung / ERP per USB-Stick oder tber ein
Netzwerk Ubertragen werden. Sie kénnen dann individuell Gberprift oder aufbereitet werden.

Datenbank SQL Server / Client-Server-Anwendung / Eigenstandiges Backup-System

Datenexport Datenexport im ASCIl- oder Excel-Format zur spateren Datenaufbereitung mit Excel (*.csv)

Recovery Set dient zur einfachen Wiederherstellung aller Bikotronic Softwarepakete und Datenbanken. Die
Wiederherstellung kann problemlos vom Kunden durchgefuhrt werden.

Fernwartung
Uber diese Verbindung kénnen alle Funktionen der Anlage getestet, lbernommen und geandert werden.

Ersatzteilverfiigbarkeit
Die Rechner des BWD Systems basieren auf Standard Industrie-PCs.
So wird eine sichere Ersatzteilbeschaffung durch standardisierte PC-Komponenten gewahrleistet.
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Statistik

Alle Statistiken lassen sich in frei wahlbaren Zeitfenstern ausgeben
Verbrauchsstatistik mit Verwaltung der Materialabgange Soll und Ist mit Differenzberechnung

Rezeptstatistik Artikelstatistik: Auflistung nach produzierten Artikeln mit Verbrauch von Kies, Zement,

Zuschlagstoffen, Farbe und Wasser fur jeden Artikel

Produktionsstatistik mit Ausgabe aller im Rezept enthaltenen Komponenten mit Aufschlisselung

Soll/Ist und Differenzberechnung

Statistik der Mischungsprotokolle fir jede einzelne Charge

Tagesproduktion

Alle Vorgange auf dem System werden erfasst und in eine LOG-Datei geschrieben.
Diese kann man auf dem Bildschirm ansehen oder auf dem Drucker ausgegeben werden.

Passwortgeschitzte Bereiche
Jeder MenUpunkt kann mit Passwort geschitzt werden:
Kein Zugriff, nur Lesezugriff, Lese- und Schreibzugriff

Zusatzliche Features

Nachbearbeitung von Lieferscheinen und der Protokollausdruck aus der Datenbank, auf externen
Datentragern oder einer Speicherung auf dem Netzwerkserver

Schnittstellen zu anderen Softwaresystemen sind kein Problem

Datenexport im ASCII- oder Excel-Format zur spateren Datenaufbereitung mit Excel SQL Server

Artikelverwaltung

e Auswahl von mehreren Rezeptnummern fir einen Artikel

o Startparameter fur die Produktion und Kubelbahn

In der Rezeptverwaltung werden Rezepte mit Rezeptnummern, Rezeptbezeichnung, Komponenten,
Sollwerten, Hygrometeransteuerung etc. hinterlegt.

Formenverwaltung

Eingabe der Formen, auch von Fremdwerken
Taktzahlstatistik fur jede Form
Formenreparaturverwaltung

Formenstatistik mit Artikelverwaltung
Anbindung an die Maschine
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Produktion

Die Prozessleitsoftware steuert den Mischungsablauf im Hand- und Automatikbetrieb. Die Mischanlage wird
schematisch dargestellt. Alle relevanten Betriebsabldufe und Anlagenzustédnde sowie eine exakte
Stormeldeanzeige in Klartext mit Uhrzeit und Datum werden dabei grafisch dargestellt.

» Rezeptgesteuerter Produktionsablauf

¢ Anzeige aller Waagen auf dem Bildschirm

« Einstellung von Wasserkorrektur und Mischverhaltnis Frisch-/Recyclingwasser Uber die Maus

e Darstellung des Prozessschaubildes

» Werksauftragsverwaltung mit Verbrauchstatistik

e Zuordnungstabelle fur Artikel Colormix

» Start nach Rezeptnummer, Artikel oder Abladeposition

¢ Kontinuierliche automatische Nachlaufberechnung

o Wasserstopp-Funktion per Mausklick

e Mengenanderung wahrend der Produktion

» Silowechsel bei laufender Dosierung

» Doppelbefullsicherung fur Mischer

e Steuerzeiten der Anlage individuell einstellbar

o Einfache Bedienung der Anlage

e Ausgabe der Stérmeldungen

» Betriebsstundenzahler fur alle Antriebe

¢ Wartungsmodul
Jeder Motor, jedes Ventil und jeder Endschalter kann Gberwacht werden. Beim Erreichen einer
vorher festgelegten Bedingung erscheint eine Meldung im Klartext, die in einer Datei zur spéateren
Bearbeitung gespeichert wird.

Optionen |
—
Der Wasserdosiercomputer BT-7000 bestimmt die Betonfeuchte im Mischer Df . - ; =
E .

schnell und exakt. Er errechnet und dosiert das Zugabewasser und bildet somit die 8 g3 iR
Grundlage fur eine gleichbleibend optimale Qualitat des Betons.

Im Sandfeuchtemessgerat BTS-WIN wird kontinuierlich wéhrend der laufenden —— _*
Dosierung die Feuchtemessung vorgenommen. Im Anschluss daran wird die i
Sand-/Wasserkorrektur beim Dosiervorgang durchgefuhrt. Die
Feuchtemesswerte werden im entsprechenden Silo angezeigt.
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